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Abstract of EP 0011555 (A1) 

The heel (11) of the beam is mounted in at least one 
prefabricated element (15) with a substantially U- 
shaped cross-section and produced from a heat 
insulating foamed plastic material. This mounting is 
effected in such a way as to join together with a rigid 
bond the beam (12) and the prefabricated element 
(15) in order to obtain directly an insulated 
prefabricated beam. 
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© Precede pour la realisation de poutrelles en beton prefabriquees. 

© Le talon (11) de la poutrelle est mis en place dans au 
molns un element prefabrique (1 5| a section transversale sen- 
| siblement en forme de U et realise en un materiau en mousse 
isolant thermique. Cette mise en place est effectuee de 
maniere a realiser I'assemblage avec liaison rigide de la pou- 
trelle (12) et de ('element prefabrique (15) pourobtenirdirec- 
tement une poutrelle prefabriquee isolee. 
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Procedi pour la realisation de poutrelles en beton 
pr§f abriquees . 

La presente invention concerne la realisation des 
poutrelles en beton prefabriquees destinees a la fabri- 
cation de planchers isoles thermiquement . 

Dne technique classique de fabrication de plan- 
5 chers consiste a poser des poutrelles adjacentes paral- 
leles, puis des entrevous entre les poutrelles, et a 
couler une dalle de compression sur 1* ensemble 
poutrelles-entrevous . 

II est connu de rSaliser des entrevous au moins en 
10 partie en materiau isolant pour ameliorer 1' isolation 
thermique au niveau du plancher. Les entrevous sont 
realises par exemple en polystyrene expans§ et ne par- 
ticipent pas a la tenue mecanique du plancher. 

Toutefois, l'isolation thermique est loin d'etre 
15 parfaite du fait de l 1 existence de ponts thermiques au 
niveau des poutrelles. Pour resoudre ce probleme, plu- 
sieurs solutions ont Ste proposees. Ainsi, il est connu 
de realiser des entrevous isolants portant chacun une 
languette en saillie sur un de leurs bords infirieurs, 
20 languette destinee a se placer sous le talon d'une des. 
poutrelles portant 1' entrevous. Or, il s'avere que ces 
languettes sont tres fr§quemment cassees lors de la ma- 
nipulation des entrevous. Cette solution n'est done pas 
satisf aisahte. 

25 II a aussi §te proposS de couier le b§ton des pou- 

trelles dans des elements isolants en mousse expansee 
mis en place au niveau du plancher a realiser et servant 
de coffrage et d'appui pour les entrevous ou hourdis 
isolants disposes entre les poutrelles. Une telle solu- 

30 tion est pratiquement irrealisable car le peu de resis- 
tance mecanique des £ laments en mousse expansee ne per- 
met d* assurer ni le betonnage, ni la s§curite du per- 
sonnel travaillant sur le chantier. 



oou 



II a encore ete propose de munir les faces inf§- 
rieures des poutrelles d'un plancher d' elements de re- 
couvrement relies a la poutrelle au moyen d' agrafes ou' 
d'itriers. Cecl necessite la manipulation sur le chan- 
tier d' elements relativement fragiles. 

La presente invention a pour but de rSaliser di- 
rectement des poutrelles prSfabriguees isolees pour 
completer 1' isolation thermique des planchers, tout en 
permettant d' assurer une protection vis-a-vis du feu 
sans avoir recours a des parties fragiles susceptibles 
d'etre facilement cassees lors du transport et du mon- 
tage sur chantier. 

Ce but est atteint par un procede comportant la 
mise en place du talon de la poutrelle dans au moins un 
element prefabrique a section tranvsersale sensiblement 
en forme de U et realist en un materiau en mousse iso- 
lant thermique, la mise en place etant effectuee de ma- 
niere a realiser 1' assemblage avec liaison rigide de la 
poutrelle et de 1' element prefabrique, procide selon 
lequel, conformant a 1' invention, 1' assemblage est 
realise en coulant le talon de la poutrelle dans l'fi- 
lement prefabrique servant de coffrage. Un talon de 
poutrelle peut etre couie dans une rangee constituee 
d 1 elements places bout a bout. 

Les elements prefabriques servent de coffrage per- 
du a la place des profiles metalliques en U servant ha- 
bituellement de coffrage pour couler les talons de 
poutrelle. On obtient directement une poutrelle isoiee 
prefabriquee simple 3 monter. 

L« element prefabrique est rgalise en un materiau 
qui allie de preference les proprietes d« isolation 
thermique, de resistance au feu et de resistance meca- 
nique. Ce materiau peut etre une mousse phenolique ou 
une mousse minerale, et peut contenir eventuellement 
des charges pour reduire sa densite et son coflt, par 
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exemple des charges min§rales ou des charges organiques 
telles que des perles de polystyrene expans§. 

D'autres particularity et avantages du procede 
conforme a 1" invention ressortiront a la lecture de la 
5 description faite ci-apres, a titre indicatif mais non 
limitatif , en reference au dessin joint qui illustre : 

- figure 1 : une vue en Elevation laterale d'une 
poutrelle isolee conforme a 1' invention ; 

- figure 2 : une vue en coupe transversale suivant 
10 la ligne II-II de la figure 1 ; et 

- figure 3 : une vue tres schimatique en perspec- 
tive illustrant la fabrication de poutrelles conformes 
a 1' invention. 

Les figures 1 et 2 illustrent une poutrelle 10 en 
15 b§ton arme dont le talon 11 est loge dans plusieurs e-. 
laments prefabriques 15 places bout a bout. 

Chaque element 15 prisente, en section transversa- 
le, une forme de U dont le profil interne correspond au 
profil externe en queue d'aronde de la section trans- 
. 20 versale du talon 11 de la poutrelle. D'autres formes 

de liaison du type a tenon et mortaise avec liaison ri- 
gide entre la poutrelle 10 et chaque §lement 15, en di- 
rection transversale, peuvent §tre envisagees. 

Les elements 15 sont des §lements prifabriques 
25 r§alises en un matSriau isolant thermique ay ant de 
bonnes resistances au feu et mecanique. 

Les Elements 15 peuvent notamment etre realises en 
une mousse phenolique obtenue par polymerisation d'une 
r£sine phenolique telle que, par exemple, celle decri- 
30 te dans la demande de brevet frangais n° 2 192.132. 

Une telle mousse presente l'avantage d' avoir un pH 
neutre ou proche de la neutrality. Une mousse non acide 
evite 1 ' introduction d'un facteur de corrosion des ar- 
matures 12 de la poutrelle. 
35 Avantageusement , des charges minerales inertes 



sont introduites dans la resine phenols que avant. polym? 
ri sat ion. ce qui perrsst, *. di™erieior.s egsles, de r§&vir 
la density et le cout du produit obtenu. 

•' Dn revStement de protection 16, par exemple en . 
platre dur est fixe contre la face inferieure de 1' ele- 
ment 15, La liaison entre le revStement 16 et 1' element 
15 est realisee au cours de la prefabri cation de ce 
dernier, la resine etant coulee sur une plaque de pla- 
tre dur rendue rugueuse par crantage pour assurer une 
meilleure adherence. 

Pour realiser la liaison entre la poutrelle 10 et 
1' element 15, on precede comrae suit. 

Des elements 15, de preference identiques et de 
longueurs standards, sont disposes en rangees adjacen- 
tes comprenant chacune plusieurs elements mis bout a 
bout (figure 3) . Des armatures 1.2 sont placees dans les 
coff rages formes par les elements 15 et du beton est 
coule dans ces coff rages. Seals ler f -Ions 11 des pou- 
trelles 10 sont coules. Les elements pr§fabriques ne 
depassent pas en hauteur les talons des poutrelles et 
laissent libres les faces d'appui constitutes par les 
faces superieures des talons. Les entrevous ou hourdis 
disposes entre les poutrelles peuvent done prendre di- 
rectement appui sur les talons en b§ton de celles-ci. 

Le nombre d' elements places bout a bout dans une 
rangee est determine en fonction de la longueur de 
poutrelle desiree. De preference, les elements 15 ont 
leurs extremites coupees en onglets. 

Dans la description qui precede, on a envisage le 
cas de poutrelles en beton arme. 

L ' invention s' applique aussi aux poutrelles en b§- 
ton precontraint. 

Dans ce dernier cas, des fils ou torons metalli- 
ques sous tension peuvent etre disposes dans des cof- 
f rages formes par des elements pref abriques , le beton 
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etant coule ensuite. 

Bien entendu, d'autres modifications et adjonc- 
tions pourront etre apportees au proc§d§ de rialisa- " 
tiori de poutrelle conforme a 1' invention decrit ci- 
avant sans pour cela sortir du cadre de protection d§- 
fini par les revendications annexees. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede pour la realisation d'une poutrelle en ba- 
ton prefabriquee pour plancher, procede selon lequel on 
met en place le talon de la poutrelle dans au moins un 
element prefabrique a section transversale sensiblement 
en forme de D et realise en un materiau en mousse iso- 
lant thermique, cette mise en place gtant effectuee de 
maniere a realiser 1' assemblage avec liaison rigide de 
la poutrelle et de 1' element prefabrique, 
caracterise en ce que l'on coule le talon de la pou- 
trelle dans ledit element prefabrique servant de cof- 
frage de maniere a obtenir directement une poutrelle 
prefabriquee isolee. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en 
ce que l'on coule un talon de poutrelle dans au moins 
une rangee formee d* elements prefabriques places bout ft 
bout. 

3. Procede selon l'une quelconque des revendi cations 
1 et 2, caracterise en ce que l'on utilise un element 
prefabrique en mousse phenolique. 

4. ProcedS selon l'une quelconque des revendications 
1 et 2, caracterise en ce que l'on utilise. un element 
prefabriqui en mousse minerale. 

5'. Procede selon l'une quelconque des revendications 
1 ft 4, caracterise en ce que l'on utilise un element 
prefabrique en mousse contenant des charges minerales 
ou organiques. 

6. Precede selon la revendication 5, caracterise en 
ce que les charges sont des perles de polystyrene 
expanse . 

7. Procede selon l'une quelconque des revendications 
1 ft 6, caracterise en ce que la mousse a un pH sensi- 
blement neutre. 

8. Procede- selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterise en ce que l'on rounit la face 
inferieure dudit element d'un rev§tement en piatre. 
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